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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ. 
Профессия: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки)
1.1. Область применения программы
Рабочая программа производственной практики -  является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 
15.01.05 «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)», входящей в 
состав укрупнённой группы профессий 15.00.00 «Машиностроение» в части освоения 
основных видов профессиональной деятельности (ВПД):
ПМ. 01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений
ПК 1.1. Производить сборочные операции перед сваркой с использованием 
конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации.
ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 
конструкций (изделий, узлов, деталей).
ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку.
ПК 1.4. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 
под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 
использованием ручного и механизированного инструмента.
ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий узлов деталей) 
на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и
производственно-технологической документации по сварке.
ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом
ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 
дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее -  РД).
ПК 2.2 Настраивать сварочное оборудование для РД.
ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
ПК 2.4. Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.
ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла.
ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением.
ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке. 
ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного шва.
1.2. Цели и задачи производственной практики -  требования к результатам 
освоения производственной практики

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 
программы производственной практики должен:
При выполнении подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений:
Практический опыт:

— выполнения зачистки швов после сварки;
— определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
— определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

4



— предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
— выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед 

сваркой;
— выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений, выполнения сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках.
Умения:

— использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после сварки;

— использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

— применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей) под сварку;

— владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 
металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 
документации по сварке.
При выполнении ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 
электродом,
Практический опыт:
— проверки оснащенности сварочного поста РД;
— проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД;
— проверки наличия заземления сварочного поста РД;
— подготовки и проверки сварочных материалы для РД;
— настройки оборудования РД для выполнения сварки;
— выполнения РД простых деталей неответственных конструкций;
— выполнения дуговой резки простых деталей.
Умения:
— проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;
— настраивать сварочное оборудование для РД;
— владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 
вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
— владеть техникой дуговой резки металла.
При выполнении частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Практический опыт:
— проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;
— проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;
— проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;
— подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки 

(наплавки);
— настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки;
— выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
Умения:
— проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;
— настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки
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(наплавки) плавлением;
— выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного шва;

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики - 288 
часов.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) ПМ. 01 Выполнение 
подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных 
соединений, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:______

Код Наименование результата обучения
ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и нормативной документации
ПК 1.2 Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей)
ПК 1.3 Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку
ПК 1.4 Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 
использованием ручного и механизированного инструмента

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 
соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации по сварке

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках
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ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 
компетенциями:

Код Наименование результата обучения
ПК 2.1 Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее -  РД)
ПК 2.2 Настраивать сварочное оборудование для РД
ПК 2.3 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 

соответствии с требованиями производственно-технологической документации по 
сварке

ПК 2.4 Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном 
и горизонтальном пространственном положении сварного шва

ПК 2.5 Выполнять дуговую резку металла
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках
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ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:_____

Код Наименование результата обучения

ПК 3.1 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением

ПК 3.2 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в 
соответствии с требованиями производственно-технологической документации 
по сварке

ПК 3.3 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 
деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 
горизонтальном пространственном положении сварного шва

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках

9



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
3.1. Тематический план производственной практики_____________________________________________
Коды профессиональных 
компетенций

Наименования разделов программы Всего
часов

1 2 3
ПП.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений 72
ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5

Раздел ПП 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений

72

ПП.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 108
ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3
ПК 2.4 ПК 2.5

Раздел ПП 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом

108

ПП.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108
ПК 3.1
ПК 3.2 ПК 3.3

Раздел ПП 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108

ВСЕГО 288
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3.2. Содержание программы производственной практики

Наименование разделов 
учебной практики, 
профессионального модуля 
(ПМ), и тем ПП

Содержание учебного материала Объем часов Формируемы 
е ОК, ПК

1 2 3
Профессиональный модуль ПМ. 01. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой 
и контроль сварных соединений

72

Раздел ПП 1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных 
соединений

72

Тема 1.1 Выполнение 
подготовительных, сборочных 
операций перед сваркой и 
контроль сварных соединений

Содержание 72
1. Техника безопасности при слесарных, сборочных работах. 6 ОК 01-09 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5

2. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке 
металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла

12

3. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из 
углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой.

6

4. Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением 
газового пламени

6

5. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и
высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных 
приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; 
универсальных сборочно-сварочных приспособлений; 
специализированных сборочно-сварочных приспособлений.

12

6. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки 
конструкций под сварку.

6

7. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных 
узлов на соответствие требованиям чертежа.

12

8. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных 
швов в узлах.

6

9. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах. 6
Профессиональный модуль ПМ. 02. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом

108
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Раздел ПП 2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 108
Тема 2.1 Выполнение ручной Содержание 108
дуговой сварки (наплавка, 1. Организация рабочего места и правила безопасности при ручной дуговой 6 ОК 01-09
резка) плавящимся покрытым сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом. ПК 2.1
электродом 2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 6 ПК 2.2

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных 6 ПК 2.3
сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку. ПК 2.4

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, 6 ПК 2.5
цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением 
сборочных приспособлений.

5. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 
положении сварного шва

6

6. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 
положении сварного шва

6

7. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном 
положении сварного шва

6

8. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 
положении сварного шва

6

9. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 
положении сварного шва

6

10. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем 
положении сварного шва

6

11. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном 
положении сварного шва

6

12. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном 
положении сварного шва

6

13. Выполнение дуговой резки листового металла. 6
14. Выполнение дуговой резки металла различного профиля. 6
15. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины. 6
16. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность 

деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
6

17. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность 
деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

12
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Профессиональный модуль ПМ. 03. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108
Раздел ПП 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 108
Тема 3.1 Выполнение частично 
механизированной сварки 
(наплавки) плавлением

Содержание 108
1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично 

механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.
24 ОК 01-09 

ПК 3.1 
ПК 3.2 
ПК 3.3

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 24
3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей 

под сварку.
18

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под 
сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

18

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых 
швов пластин из углеродистых и конструкционной стали в различных 
положениях сварного шва.

24

ВСЕГО 280
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

4.1 Производственная практика проводится на предприятиях, производственная и 
ремонтно-эксплуатационная база которых имеет следующие участки (отделения или цеха) 
и соответствующее технологическое оборудование:

-  подготовка металла к сварке (заготовительное производство);
-  электросварочный;
-  сварочно-наплавочный;
-  слесарно-механический;
-  кузнечно-термический;
-  газосварочный;
-  лаборатория контроля дефектов сварки;

Оснащение предприятий или организаций:
1.Оборудование:

-  Пост ручной дуговой сварки.
-  Газосварочный пост.
-  Пост для полуавтоматической сварки в защитном газе.
-  Сварочные посты ручной дуговой сварки постоянного тока.
-  Сварочные посты ручной дуговой сварки переменного тока.
-  Оборудование и оснастка для выполнения сборочно-сварочных работ.
-  Электроды для сварки.

2. Инструменты и приспособления:
-  Набор слесарных и измерительных инструментов.
-  Инструмент для ручной и механизированной обработки металла.
-  Наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки разделки кромок.
-  Наборы контрольно-измерительного инструмента для проверки точности сборки.
-  Приборы для определения твердости металлов.
-  Сборочно-сварочные приспособления.
-  Универсальные и специальные приспособления.
-  Контрольно-измерительный инструмент и шаблон.
-  Слесарный инструмент электросварщика.
-  Приспособления для правки и рихтовки.

3. Средства обучения:
-  Техническая документация на различные виды обработки металла.
-  Журнал инструктажа по безопасным условиям труда.
-  Технологическая документация.

4. Средства индивидуальной и коллективной защиты.
4.2. Общие требования к организации производственной практики

Программа производственной практики предусматривает в целях реализации 
компетентностного подхода использование следующих форм:
—  производственной деятельности по изготовлению учащимися в продукции 
предприятий области, технология изготовления которой отвечает требованиям программы 
практики.
—  участия учащихся в опытно-экспериментальной, конструкторской, 
изобретательской работе

Характеристики о прохождении производственной практики рассматривается как 
вид учебной работы и реализуется в пределах времени, отведенного на производственную 
практику.

Производственная практика проводится сосредоточено. Обязательным условием
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допуска к производственной практике является успешное освоение программы 
междисциплинарного курса, предшествующего производственной практике.
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 
практикой.
Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее образование, 
соответствующее профилю модулей, «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом», «Частично механизированная сварка (наплавка) 
плавлением».

4.4. Информационное обеспечение обучения
Основные источники:

1. Овчинников В.В. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в 
защитном газе (в электронном формате) учебник для СПО - М: КноРус, 2024г. 
https://book.ru/book/954459 (дата обращения 25.03.2025).

2. Латыпов Р.А., под ред., Латыпов Р.А., Черепахин А.А., Латыпова Г.Р., Андреева Л.П. 
Техника и технология частично механизированной сварки наплавки плавлением в 
защитном газе (в электронном формате) учебник для СПО - М: КноРус, 2023г. 
https://book.ru/book/944924 (дата обращения 25.03.2025).

3. Овчинников В.В. Газовая сварка (наплавка) (в электронном формате) учебник для 
СПО - М: КноРус, 2024г. https://book.ru/book/951597 (дата обращения 25.03.2025).

4. Черепахин А.А., под ред., Латыпов Р.А., под ред., Черепахин А.А., Латыпов Р.А., 
Андреева Л.П., Латыпова Подготовительные сварочные работы (в электронном 
формате) учебник для СПО - М: КноРус, 2024г. https://book.ru/book/954632 (дата 
обращения 25.03.2025).

5. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой (в
электронном формате) учебник для СПО - М: КноРус, 2024г.
https://book.ru/book/952910 (дата обращения 25.03.2025).

6. Латыпов Р.А., под ред., Черепахин А.А., Андреева Л.П., Латыпова Г.Р., Латыпов 
Р.А.Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми 
электродами (в электронном формате) учебник для СПО - М: КноРус, 2024г. 
https://book.ru/book/954530 (дата обращения 25.03.2025).

Дополнительные источники:
1. ГОСТ 5264 -  80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, 

конструктивные элементы и размеры: Межгосударственный стандарт. -  Москва: 
Стандартинформ, 2010. -  33 с.(дата обращения 25.03.2025).

2. ГОСТ 16037 -  80. Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, 
конструктивные элементы, размеры. Межгосударственный стандарт. - Москва: 
Стандартинформ, 2005. -  23 с.(дата обращения 25.03.2025)..

3. Герасименко А.И. Справочник электрогазосварщика - Ростов н/Д: Феникс, 2011.- 412 
с.(дата обращения 25.03.2025)..

4. Овчинников В.В. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов: 
учебник для НПО.- М.: КНОРУС, 2010.- 304с.(дата обращения 25.03.2025).

5. Справочник электрогазосварщика и газорезчика: Учеб. пособие для 
нач.проф.образования/ Чернышов Г.Г. и др.- М.: «Академия», 2009.- 400с.(дата 
обращения 25.03.2025).

6. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: уч. для СПО.- М.: 
«Академия», 2010.- 448с.(дата обращения 25.03.2025).

7. Сварочные работы: практическое пособие для электрогазосварщиков.- М.: НЦ ЭНАС. 
2009.- 240с.(дата обращения 25.03.2025)

22

https://book.ru/book/954459
https://book.ru/book/944924
https://book.ru/book/951597
https://book.ru/book/954632
https://book.ru/book/952910
https://book.ru/book/954530


Интернет-ресурсы:
8. Центральный металлический портал РФ. Сайт. -  [Электронный ресурс] -  Режим 

доступа: URL: http://metanicheckiy-portal.ru/marki_metallov (дата обращения 
25.03.2025).

4.5. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими 

среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю 
преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны 
иметь на 1 - 2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для 
выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 
сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся 
профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного 
обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам 
повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях 
не реже 1 раза в 3 года.

23

http://metanicheckiy-portal.ru/marki_metallov


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 
мастером п/о в процессе проведения практических занятий.
Мастер п/о обеспечивает организацию и проведение промежуточной аттестации и 
текущего контроля индивидуальных образовательных достижений -  демонстрируемых 
обучающимися знаний, умений и навыков.
Текущий контроль проводится мастером навигатором в процессе прохождения 
производственной практики на основании оценок дневника.
Обучение по производственной практике завершается промежуточной аттестацией в 
форме комплексного дифференцированного зачета.
Для промежуточной аттестации и текущего контроля МПО созданы фонды оценочных 
средств (ФОС). ФОС включает в себя контрольно оценочные материалы, 
предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных 
образовательных достижений обучающихся.
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у 
обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и 
развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
По завершению обучения по 1Ш проводится комплексный дифференцированный зачет

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть
навыками

ОК 01. Выбирать 
способы решения 
задач
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным 
контекстам

распознавать задачу 
и/или проблему в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
анализировать 
задачу и/или 
проблему и 
выделять её 
составные части; 
определять этапы 
решения задачи; 
выявлять и 
эффективно искать 
информацию, 
необходимую для 
решения задачи 
и/или проблемы; 
составлять план 
действия; 
определять 
необходимые 
ресурсы; 
владеть 
актуальными 
методами работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
реализовывать 
составленный план; 
оценивать результат

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, 
в котором приходится 
работать и жить; 
основные источники 
информации и 
ресурсы для решения 
задач и проблем в 
профессиональном 
и/или социальном 
контексте; 
алгоритмы 
выполнения работ в 
профессиональной и 
смежных областях; 
методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
структуру плана для 
решения задач; 
порядок оценки 
результатов решения 
задач
профессиональной
деятельности
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и последствия своих 
действий
(самостоятельно или 
с помощью 
наставника)

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности

определять задачи
для поиска
информации;
определять
необходимые
источники
информации;
планировать процесс
поиска;
структурировать 
получаемую 
информацию; 
выделять наиболее 
значимое в перечне 
информации; 
оценивать 
практическую 
значимость 
результатов поиска; 
оформлять 
результаты поиска, 
применять средства 
информационных 
технологий для 
решения
профессиональных
задач; использовать
современное
программное
обеспечение;
использовать
различные
цифровые средства
для решения
профессиональных
задач.

номенклатура 
информационных 
источников, 
применяемых в 
профессиональной 
деятельности; приемы 
структурирования 
информации; формат 
оформления 
результатов поиска 
информации, 
современные средства 
и устройства 
информатизации; 
порядок их 
применения и 
программное 
обеспечение в 
профессиональной 
деятельности в том 
числе с
использованием 
цифровых средств.

ОК 03. Планировать и 
реализовывать 
собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной 
сфере, использовать 
знания по правовой и 
финансовой

определять 
актуальность 
нормативно­
правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности; 
применять 
современную 
научную
профессиональную

содержание
актуальной
нормативно-правовой
документации;
современная научная
и профессиональная
терминология;
возможные
траектории
профессионального
развития и
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грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях.

терминологию; 
определять и 
выстраивать 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования; 
выявлять 
достоинства и 
недостатки 
коммерческой идеи; 
презентовать идеи 
открытия
собственного дела в 
профессиональной 
деятельности; 
оформлять бизнес­
план; рассчитывать 
размеры выплат по 
процентным ставкам 
кредитования; 
определять 
инвестиционную 
привлекательность 
коммерческих идей 
в рамках
профессиональной
деятельности;
презентовать
бизнес-идею;
определять
источники
финансирования

самообразования;
основы
предпринимательской 
деятельности; основы 
финансовой 
грамотности; правила 
разработки бизнес­
планов; порядок 
выстраивания 
презентации; 
кредитные банковские 
продукты

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе 
и команде;

организовывать 
работу коллектива и 
команды;
взаимодействовать с
коллегами,
руководством,
клиентами в ходе
профессиональной
деятельности

психологические 
основы деятельности 
коллектива, 
психологические 
особенности 
личности; основы 
проектной 
деятельности

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном 
языке Российской 
Федерации с учетом 
особенностей 
социального и 
культурного 
контекста

грамотно излагать 
свои мысли и 
оформлять 
документы по 
профессиональной 
тематике на 
государственном 
языке, проявлять 
толерантность в 
рабочем коллективе

особенности 
социального и 
культурного 
контекста; правила 
оформления 
документов и 
построения устных 
сообщений
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ОК 06. Проявлять описывать сущность гражданско- -
гражданско- значимость своей патриотической
патриотическую профессии; позиции,
позицию, применять общечеловеческих
демонстрировать стандарты ценностей;
осознанное поведение антикоррупционного значимость
на основе поведения профессиональной
традиционных деятельности по
российских духовно- профессии; стандарты
нравственных антикоррупционного
ценностей, в том поведения и
числе с учетом последствия его
гармонизации нарушения
межнациональных и
межрелигиозных
отношений,
применять стандарты
антикоррупционного
поведения
ОК 07. Содействовать соблюдать нормы правила -
сохранению экологической экологической
окружающей среды, безопасности; безопасности при
ресурсосбережению, определять ведении
применять знания об направления профессиональной
изменении климата, ресурсосбережения деятельности;
принципы в рамках основные ресурсы,
бережливого профессиональной задействованные в
производства, деятельности по профессиональной
эффективно профессии деятельности; пути
действовать в осуществлять работу обеспечения
чрезвычайных с соблюдением ресурсосбережения;
ситуациях принципов принципы

бережливого бережливого
производства; производства;
организовывать основные
профессиональную направления
деятельность с изменения
учетом знаний об климатических
изменении условий региона.
климатических
условий региона

ОК 08 .Использовать использовать роль физической -
средства физической физкультурно- культуры в
культуры для оздоровительную общекультурном,
сохранения и деятельность для профессиональном и
укрепления здоровья в укрепления социальном развитии
процессе здоровья, человека; основы
профессиональной достижения здорового образа
деятельности и жизненных и жизни; условия
поддержания профессиональных профессиональной
необходимого уровня целей; применять деятельности и зоны
физической рациональные риска физического
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подготовленности приемы
двигательных
функций в
профессиональной
деятельности;
пользоваться
средствами
профилактики
перенапряжения,
характерными для
данной профессии

здоровья для 
профессии; средства 
профилактики 
перенапряжения

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

понимать общий 
смысл четко 
произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные 
и бытовые), 
понимать тексты на 
базовые
профессиональные 
темы; участвовать в 
диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные 
темы; строить 
простые
высказывания о себе 
и о своей
профессиональной
деятельности;
кратко
обосновывать и 
объяснять свои 
действия (текущие и 
планируемые); 
писать простые 
связные сообщения 
на знакомые или 
интересующие 
профессиональные 
темы

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные 
темы; основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика); лексический 
минимум, 
относящийся к 
описанию предметов, 
средств и процессов 
профессиональной 
деятельности; 
особенности 
произношения; 
правила чтения 
текстов
профессиональной
направленности

ПК 1.1. Проводить 
сборочные операции 
перед сваркой с 
использованием 
конструкторской, 
производственно­
технологической и 
нормативной 
документации

пользоваться 
конструкторской, 
производственно­
технологической и 
нормативной 
документацией для 
выполнения 
профессиональной 
деятельности

основные типы, 
конструктивные 
элементы, размеры 
сварных соединений и 
обозначение их на 
чертежах; основные 
группы и марки 
свариваемых 
материалов

ознакомления с 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
документацией по 
сварке
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ПК 1.2. Выбирать 
пространственное 
положение сварного 
шва для сварки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

выбирать 
пространственное 
положение сварного 
шва для сварки 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

правила подготовки 
кромок изделий под 
сварку

выбора
пространственного 
положения 
сварного шва для 
сварки элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей)

ПК 1.3. Применять 
сборочные 
приспособления для 
сборки элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку

применять 
сборочные 
приспособления для 
сборки элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку

виды и назначение 
сборочных, 
технологических 
приспособлений и 
оснастки; правила 
сборки элементов 
конструкции под 
сварку

сборки элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под 
сварку с 
применением 
сборочных 
приспособлений, 
сборки элементов 
конструкции 
(изделия, узлы, 
детали) под сварку 
на прихватках

ПК 1.4. Проводить 
подготовку элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку, 
зачистку сварных 
швов и удаление 
поверхностных 
дефектов после 
сварки с 
использованием 
ручного и 
механизированного 
инструмента

способы устранения
дефектов сварных
швов;
правила
технической
эксплуатации
электроустановок

использовать ручной 
и механизированный 
инструмент для 
подготовки элементов 
конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) под сварку, 
зачистки сварных 
швов и удаления 
поверхностных 
дефектов после 
сварки

зачистки ручным 
или
механизированным
инструментом
элементов
конструкции
(изделия, узлы,
детали) под
сварку;
зачистки ручным 
или
механизированным 
инструментом 
сварных швов 
после сварки; 
удаления ручным 
или
механизированным 
инструментом 
поверхностных 
дефектов (поры, 
шлаковые 
включения, 
подрезы, брызги 
металла, наплывы 
и т.д.)

ПК 1.5. Проводить 
контроль собранных 
элементов 
конструкции 
(изделий, узлов,

использовать 
измерительный 
инструмент для 
контроля собранных 
элементов

устройство 
сварочного и 
вспомогательного 
оборудования, 
назначение и условия

контроля с 
применением 
измерительного 
инструмента 
подготовленных и
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деталей) на 
соответствие 
геометрических 
размеров требованиям 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
документации по 
сварке

конструкции 
(изделий, узлов, 
деталей) на 
соответствие 
геометрических 
размеров 
требованиям 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
документации по 
сварке

работы контрольно­
измерительных 
приборов, правила их 
эксплуатации и 
область применения

собранных с 
применением 
сборочных 
приспособлений 
элементов 
конструкции 
(изделия, узлы, 
детали) на 
соответствие 
геометрических 
размеров 
требованиям 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
документации по 
сварке; 
контроля с 
применением 
измерительного 
инструмента 
подготовленных и 
собранных на 
прихватках 
элементов 
конструкции 
(изделия, узлы, 
детали) на 
соответствие 
геометрических 
размеров 
требованиям 
конструкторской и 
производственно­
технологической 
документации по 
сварке

ПК.2.1. Проверять 
работоспособность и 
исправность 
сварочного 
оборудования для 
ручной дуговой 
сварки (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым электродом 
(далее -  РД)

проверять
работоспособность и 
исправность 
сварочного 
оборудования для
РД

устройство 
сварочного и 
вспомогательного 
оборудования для РД, 
назначение и условия 
работы контрольно­
измерительных 
приборов, правила их 
эксплуатации и 
область применения

проверки 
оснащенности 
сварочного поста 
РД;
проверки
работоспособности 
и исправности 
оборудования 
поста РД; 
проверки наличия 
заземления 
сварочного поста
РД

ПК.2.2. Настраивать настраивать основные группы и настройки
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сварочное
оборудование для РД

сварочное 
оборудование для
РД

марки материалов, 
свариваемых РД; 
сварочные 
(наплавочные) 
материалы для РД

оборудования РД 
для выполнения 
сварки

ПК 2.3. Выполнять владеть техникой выбор режима выполнения
предварительный, предварительного, подогрева и порядок предварительного,
сопутствую щий сопутствующего проведения работ по сопутствующего
(межслойный) (межслойного) предварительному, (межслойного)
подогрев металла в подогрева металла в сопутствующему подогрева металла
соответствии с соответствии с (межслойному)
требованиями требованиями подогреву металла;
производственно- производственно- причины
технологической технологической возникновения и
документации по документации по меры предупреждения
сварке сварке внутренних 

напряжений и 
деформаций в 
свариваемых 
(наплавляемых) 
изделиях

ПК 2.4 Выполнять владеть техникой РД техника и технология выполнения РД
РД простых деталей простых деталей РД простых деталей простых деталей
неответственных неответственных неответственных неответственных
конструкций в конструкций в конструкций в конструкций;
нижнем, нижнем, нижнем, выполнение
вертикальном и вертикальном и вертикальном и дуговой резки
горизонтальном горизонтальном горизонтальном простых деталей
пространственном пространственном пространственном
положении сварного положении сварного положении сварного
шва шва;

владеть техникой 
дуговой резки 
металла

шва;
угловая резка простых 
деталей; основные 
группы и марки 
материалов, 
свариваемых РД; 
сварочные 
(наплавочные) 
материалы для РД

ПК 2.5. Выполнять владеть техникой дуговая резка простых владения техникой
дуговую резку дуговой резки деталей дуговой резки
металла металла металла
ПК 3.1. Настраивать настраивать основные группы и настройки
сварочное сварочное марки материалов, оборудования для
оборудование для оборудование для свариваемых частично
частично частично частично механизированной
механизированной механизированной механизированной сварки (наплавки)
сварки (наплавки) сварки (наплавки) сваркой (наплавкой) плавлением для
плавлением плавлением плавлением; 

сварочные 
(наплавочные) 
материалы для

выполнения
сварки
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частично
механизированной 
сварки (наплавки) 
плавлением

ПК 3.2. Выполнять владеть техникой выбор режима выполнения
предварительный, предварительного, подогрева и порядок предварительного,
сопутствую щий сопутствующего проведения работ по сопутствующего
(межслойный) (межслойного) предварительному, (межслойного)
подогрев металла в подогрева металла в сопутствующему подогрева металла
соответствии с соответствии с (межслойному)
требованиями требованиями подогреву металла;
производственно- производственно- причины
технологической технологической возникновения и
документации по документации по меры предупреждения
сварке сварке внутренних 

напряжений и 
деформаций в 
свариваемых 
(наплавляемых) 
изделиях

ПК 3.3. Выполнять владеть техникой техника и технология выполнения
частично частично частично частично
механизированную механизированной механизированной механизированную
сварку (наплавку) сварки (наплавки) сварки (наплавки) сварку (наплавку)
плавлением простых плавлением простых плавлением для плавлением
деталей деталей сварки простых простых деталей
неответственных неответственных деталей неответственных
конструкций в конструкций в неответственных конструкций
нижнем, нижнем, конструкций в
вертикальном и вертикальном и нижнем,
горизонтальном горизонтальном вертикальном и
пространственном пространственном горизонтальном
положении сварного положении сварного пространственном
шва шва положении сварного 

шва
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